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0.2 N), y neutralizacion (c/HCI 1 N), para
pasar a la forma activa hidroxiacido. La
identificacion preliminar de estatinas se
realiz6 mediante cromatografia en capa
fina (TLC), comparando los valores de Rf
con estandares de lovastatina, mevastati-
na, simvastatina y pravastatina. De las 33
cepas analizadas, mas de la mitad mostra-
ron buena adaptacion al crecimiento por
FSS, con perfiles cromatograficos com-
patibles con la produccién de estatinas y
valores de Rf coincidentes con lovastatina,
mevastatina y/o simvastatina. Estos re-
sultados preliminares seran confirmados
mediante bioensayos y HPLC-DAD, para
acotar también la seleccion a aquellas
cepas que resulten en perfiles destaca-
dos, ya sea como hiperproductoras o por
la produccién de mas una estatina. Este
enfoque biotecnoldgico apunta a la pro-
duccidn sostenible de estatinas utilizando
recursos bioldgicos nativos y subproduc-
tos agroindustriales accesibles y de bajo
costo. Ello podra contribuir al desarrollo de
bioactivos de alto valor agregado, con de-
manda creciente y monopolizados por al-
gunas empresas, mediante estrategias de
produccion verde. Asi también constituye
un aporte bajo el concepto de OneHealth,
promoviendo la produccion de principios
activos relevantes para salud humana
mediante bioprocesos respetuosos con el
ambiente, y revalorizando subproductos
derivados de otros procesos productivos
de alto impacto.
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En el presente trabajo se estudié el esca-
lamiento de la produccién en biorreactor
de escleroglucano, un biopolimero produ-
cido por el hongo Sclerotium rolfsii ATCC
201126. Se utilizaron biorreactores con
diferentes volimenes de trabajo: 4, 80 y
1000 L, operados en discontinuo (batch),
con medio semi-sintético y bajo condicio-
nes controladas de temperatura (28°C), y
pH (4,5), ajustando los valores de airea-
ciény agitacion acorde a célculos de esca-
lamiento geométrico, para cada una de las
escalas ensayadas. El objetivo fue utilizar
modelos matematicos que predijeran las
velocidades de crecimiento de biomasa, la
evolucién del contenido de biopolimero, y
la relacion entre este ultimo y la viscosidad
del fluido en el cultivo. El analisis de los da-
tos experimentales de evolucién temporal
del crecimiento de biomasa se realizé si-
guiendo el modelo cinético propuesto por
Verhulst.

Por otra parte, con el fin de comparar los
resultados obtenidos entre los diferen-
tes reactores, se calculd la productividad
volumétrica utilizando los parametros ci-
néticos obtenidos previamente del ajuste
segun el modelo de Verhulst.

Ademas, se llevé a cabo un proceso de
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seleccién de modelos matematicos, eva-
luando distintas funciones de ajuste, con
el objetivo de determinar el modelo que
mejor representa el comportamiento de
los datos experimentales respecto a la re-
lacion entre la produccién de biopolimero
y el tiempo, la cantidad de biomasa y de
biopolimero en el cultivo, y de cantidad de
biopolimero y viscosidad en cada reactor.
Para ello, empled el método de minimos
cuadrados no lineales y el criterio de in-
formacion de Aikake. EI modelo cinético
de Verhulst describié adecuadamente el
crecimiento de biomasa en los tres siste-
mas, observdndose una disminucion de
hasta un 47% en la biomasa méxima (Xm)
al escalar el proceso, lo que se tradujo en
una reduccioén del 34% en la productividad
volumétrica de biomasa (PVD). El anélisis
de las relaciones entre las variables clave
del proceso mostrd que la produccion de
biopolimero sigue una tendencia expo-
nencial en funcién del tiempo, dentro de
la fase exponencial de crecimiento de bio-
masa. Y que, mientras que la relacién entre
biomasa y cantidad de biopolimero puede
modelarse linealmente, la relacion entre la
concentracion de biopolimero y la viscosi-
dad del cultivo responde a un modelo de
saturacion exponencial con parametros
distintos segun el tipo de biorreactor. La
variacion observada entre reactores refleja
que el escalado no solo afecta la cantidad
de producto, sino también su funciona-
lidad o comportamiento fisico. Ademas,
los resultados destacan la importancia de
considerar las limitaciones asociadas al
escalado en procesos biotecnoldgicos, asi
como la utilidad de los modelos matema-
ticos para obtener la maxima informacion
sobre el sistema, permitiendo anticipar
el comportamiento de este y optimizar la
produccion.
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