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RESUMEN

INTRODUCCION: La acumulacién desmedida de residuos generados por el consumo humano es
un hecho evidente, por lo que las tecnologias de reutilizacion y conversion de éstos contribuyen a
mitigar el impacto del problema. El compostaje es una practica ampliamente aceptada para lograr
ese proposito y consiste en un proceso bio-oxidativo mediante el cual se logra un producto con
potencial uso en la industria agricola. Sin embargo, los tiempos requeridos para obtener un
producto final estable e inocuo pueden ser variables e incluso extensos. En este sentido, las
caracteristicas nutricionales de los residuos compostados y los tiempos de procesado pueden ser
mejorados mediante la aplicacion de un catalizador de formulacién propia. OBJETIVOS: Evaluar
el proceso de compostaje de residuos agroindustriales tratados con un catalizador de formulacion
propia y la posterior bioaumentacion del producto con microorganismos beneficiosos para obtener
un biofertilizante de alto valor agregado. MATERIALES Y METODOS: La optimizacién del
catalizador del proceso de compostaje se realizé mediante un disefio factorial completo, evaluando
concentracién de fuente de nitrégeno, de carbono y de detergente. Se obtuvieron 12 mezclas
diferentes que se utilizaron para regar pilas constituidas por frutos citricos (principalmente
limones), aserrin, guano de gallina y chipeo de material de poda. Paralelamente, se ensayd una
pila de compost sin tratamiento (control negativo) y una pila de compost tratada con un catalizador
comercial (control positivo). El proceso de compostaje dur6 45 dias, midiendo diferentes
parametros. Al final del mismo, se evalu6é la calidad del compost obtenido en cada pila.
Posteriormente, 60 g de compost optimizado se colocaron en frascos de vidrio, se inocularon con
microorganismos (Bacillus, Azospirillum y Trichoderma), se ajust6é la humedad y se incubaron
durante 30 dias a temperatura ambiente (microcosmos no estériles bioaumentados). Se realizaron
los controles correspondientes: microcosmos no estériles sin bioaumentar y microcosmos estériles
bioaumentados. Semanalmente, se determinaron los microorganismos heterotrofos totales
mediante recuento de unidades formadoras de colonias (UFC). RESULTADOS: Teniendo en
cuenta el porcentaje de biofertilizante obtenido a los 45 dias y las caracteristicas fisico-quimicas
del producto, se determiné la composicion 6ptima del catalizador: fuente de nitrégeno 1%, fuente
de carbono 2% y detergente 1%. Para esta proporcion, el producto obtenido presentd
caracteristicas fisico-quimicas semejantes a los valores encontrados en la bibliografia, incluso
similares a las cifras obtenidas en la pila tratada con un catalizador comercial. Al bioaumentar las
muestras de compost optimizado, no se encontro diferencias estadisticamente significativas en los
valores de UFC g entre tratamientos; sin embargo, se observaria un mayor recuento microbiano
en las muestras inoculadas, lo que demostraria la capacidad de los microorganismos estudiados
para sobrevivir en las muestras de compost, por un periodo de al menos un mes. DISCUSION Y
CONCLUSIONES: Se optimizé un catalizador que aceler6 el proceso de compostaje, logrando la
estabilidad y madurez del producto en menor tiempo que los controles sin el mismo. Ademas, la
inoculacién de las muestras generaria un compost de alta calidad al tratarse de microorganismos
promotores del crecimiento vegetal. El tratamiento de estos residuos minimizaria su impacto
negativo en el ambiente.
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